
           MARZAK                                                                    . 
 

1 
 

 حالت 10جعبه کنترل فشار و سرعت با 

 

 اطلاعات کلیدی: 

 می باشد.  PLCعملکرد این دستگاه برای ماشین های تزریق پلاستیک بدون استفاده از  •

 عت گیره، تزریق، کالسکه و...( ) کنترل فشار و سرع مختلف در یک سیکل تزریق مقط 10کنترل فشار و سرعت   •

می باشد. عمر و دقت این   99تا %  00دستگاه به داشتن سلکتور هایی است که به راحتی قابل تنظیم بین% مزیت این   •

 سلکتور ها نسبت به ولوم بسیار بیشتر است. 

 ولت می باشد که توسط یک ترانسفورماتور تامین می شود .  32ورودی برق این دستگاه  •
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 عبه کنترل فشار و سرعت :ج

برخوردار نیست بسیار آساا   PLCاستفاده از این جعبه کارکنترل فشار و سرعت را در یک دستگاه هیدرولیکی که از 

می کند . چنانکه در شکل دیده می شود کافیست از ورودی برق هر شیر هیدرولیکی یک انشعاب باه کاناال مربو اه 

میسّر می کند . چو  در این جعباه از شارارنده هاای کنترل فشار و سرعت را برای زمانی که این شیر بکار می افتد 

 تامویل سویچ استفاده شده کار تنظیم فشار و سرعت به سادگی امکا  پذیر می باشد . 

آمپر می باشد . باید دقت شود اتصال  3ولت  30باید توجه داشت منبع تغذیه ای جعبه یک ترانسفورمر با خروجی    

لهای مورد نظر که در پشت جعبه مشخص شده کاملاً صحیح انجام شاود و هرگا  سیرهای ترانسفورمر به دقت به مح

 اشتباهاً ترانسفورمر به خروجی ها وصل نشود که باعث ضربه دید  خروجی ها می شود .

 روی )پنل ( جعبه                            پشت ) ترمینالهال ( جعبه                  شیر پروپورشنال        

به مشترک شیرها )نول(   nullپیچ پشت جعبه برای فعال کرد  ردیفهای مختلف جعبه است پیچ اول 12رمینال ت   

ولات وصال  220به  ch1برای فعال شد  کانال مربو ه استفاده می شود ، مثلاً اگر  ch10تا  ch1بسته می شود و 

( پنل تنظیم شده اعِرال می شود و هرینطور برای کانالهاای 1شود فشار و سرعتی که روی ردیف اول ) حرکت گیره 

 دیگر . در زیر نقشه خلاصه ای از نحوه اتصالات جعبه نشا  داده شده است .
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فرض شده کاناال یاک جعباه جهات  در این شکل بطور مثال مدار گیره بسته و گیره باز نشا  داده شده است که    

تنظیم فشار و سرعت شروع بسته شد  گیره که نوعاً نیاز به فشار بالا و سرعت پائین دارد باشد و کانال ساوم جهات 

تنظیم برای باز شد  گیره و کانال دو برای تنظیم حالت وسط باز شد  یا بسطه شد  گیره باشد که میکارو ساوئیچ 

ms1  وms2 انتخاب می کند . کنتاکتور یک برای بسته شد  گیره و کنتاکتور دو برای باز شاد   حالت کانال دو را

گیره  راحی شده ، با استفاده از میکرو سویچ ها حالت وسط دهنه حرکت گیره که نیاز به فشار کم و سرعت زیاد می 

ی بسته شد  گیره و کلاه برا Aباشد انتخاب می شود . شیر هیدرولیکی نشا  داده شده یک شیر دو کله استکه کله 

B  برای باز شد  گیره استفاده می شود . برای ت ریق و پرا  و کالسکه هم بهرین ترتیب با استفاده از کانالهای جعباه

 می توا  فشار و سرعت مورد نیاز را اعِرال کرد .

 

 

 143از خیابان جمیلی شبستری، پلاک  ) آذری(، بعد 194گروه صنعتی مرزک: ایران، تهران، تهرانپارس، میدان پروین، خیابان 

    www.marzak.irسایت:

 021-77322176***       فاکس:        021-77328016تلفن: 


